Rekommendationer for Forsidnkare med hal och med ett skar

STAL < 500 N/mm?

STAL 500 - 800 N/mm?

STAL 800 - 1000 N/mm?  GJUTJARN <180 HB

STAL 1000 - 1300 N/mm? GJUTJARN >180 HB

ALUMINIUM

KOPPAR

SYNTETISKA MATERIAL/TERMOPLASTER

STAL <500 N/mm?

STAL 500 - 800 N/mm?

STAL 800 - 1000 N/mm?  GJUTJARN <180 HB

GJUTJARN

ALUMINIUM

MASSING

KOPPAR

LAMINAT

SYNTETISKA MATERIAL/TERMOPLASTER

Med hal
Hastighet Matning mm/varv
m/min 210 3 20 3 30
35-45 0,22 0,221 0,209
20-30 0,17 0,17 0,173
15-20 0,131 0,131 0,128
12-15 0,118 0,125 0,121
50 - 60 0,25 0,25 0,25
20-30 0,25 0,25 0,25
50 -100 0,5 0,5 0,25
Med ett skar
Hastighet Matning mm/varv
m/min 210 920 2 30
35-45 0,22 0,221 0,214
20-30 0,17 0,17 0,173
15-20 0,131 0,131 0,128
20-40 0,125 0,236 0,233
50 - 60 0,25 0,25 0,25
30-40 0,25 0,25 0,243
20-30 0,25 0,25 0,25
50 - 100 0,5 0,5 0,25
50 - 100 0,5 0,5 0,25
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